
Vielseitige Performance 
und lange Standzeit

Für Fräser mit runden WSP

RDH/M/ZX WSP

2007.7.Update B087D
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: DIN X40CrMoV51
: RRD050R202S20ZM
: RDZX1003M0E
: VP15TF
: 200m/min.

: 5mm
: 0.5mm
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D1±0.025mm S1±0.025mm VP15TF

Für Fräser mit runden WSP

RDH/M/ZX WSP

Hohe Präzision

Werkstoff
Fräser
WSP
Typ
Schnittgeschw.
Vorschub

Zustellung
Schnitttiefe
Luftgebläse

<Schnittdaten>

RDZX – Überragende Performance

Feinstkorn-
Hart- 
metall
TF15

MIRACLE
Beschichtung

(Al, Ti) N

Wettbewerber 1
Wettbewerber 2

RDZX WSP

Schnittlänge (m)

Fl
an

ke
nv

er
sc

hl
ei

ß 
(m

m
)

Eigenschaften

Schnittleistung

Geeignet für RRD Fräser

RDZX-Wendeschneidplatten zeichnen sich durch 
höchste Genauigkeit der E-Toleranz aus, die ohne 
Umfangsschleifen erreicht wird.

Längere Standzeiten dank der Miracle-beschichteten Sorte VP15TF.

WSP mit extralanger Standzeit
WSP mit VP15TF MIRACLE-Beschichtung für 
stabile Bearbeitung.

Zylinderschaft Weldonschaft Einschraubfräser Aufsteckfräser

RDZX WSP

: 0.15mm/tooth
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: Lagerstandard.a : Nicht Standard, Herstellung nur auf Anfrage.r

Werkstoff

Stahl
Rostfreier Stahl
Guss
NE-Werkstoffe
Hitzebeständige Legierungen, Titanlegierung
Gehärtete Werkstoffe

Ve
rfa
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ng

K
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ss
e

Bestellbezeichnung Geometrie

Abmessungen (mm)Beschichtet HartmetallCermet

Form

Schnittdaten (Richtwerte):
 :Stabile Bearbeitung :Allgemeine Bearbeitung : Instabile Bearbeitung

Verfasung:
 E:Abgerundet    S:Abgeschrägt + Verfast    T:Abgeschrägt

Beschichtetes
Cermet
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Fräser mit runden WSP
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WSPSpannschraube Schlüssel

: Lagerstandard.a

Zylinderschaft

Weldonschaft

Nur Rechtsausführung.

Nur Rechtsausführung.
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WSPSpannschraube

Abmessungen (mm)
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ap (Max. Schnitttiefe)

ap (Max. Schnitttiefe)
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Fräser mit runden WSP

Unterlegscheibe Unterlegschraube Spannschraube WSP

Abmessungen (mm) GewichtBestellbezeichnung La
ge

r
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z.
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ne

Aufsteckfräser (Neutral)

Nur Rechtsausführung.
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: Lagerstandard.a

Spannschraube Schlüssel
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B-TS35
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Unterlegscheibe Unterlegschraube Spannschraube Spannschraube Schlüssel WSP

Abmessungen (mm) GewichtBestellbezeichnung La
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Aufsteckfräser (Positiv)

Nur Rechtsausführung.
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MMC HARDMETAL POLAND Sp. z o.o.
Armii Karjowej 61, Wroclaw, Poland
Tel. +48-71-3351-620   Fax +48-71-3351-620
e-mail mmc@mhpl.pl

MMC HARTMETALL GmbH
Comeniusstr. 2, 40670 Meerbusch, Germany
Tel. +49-2159-91890   Fax +49-2159-918966
e-mail marketing@mmchg.de

MITSUBISHI MATERIALS ESPAÑA, S.A.
C/Emperador 2, 46136 Museros, Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711   Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC HARDMETAL U.K. LTD.
Mitsubishi House, Galena Close, Tamworth, B77 4AS, U.K. 
Tel. +44-1827-312312    Fax +44-1827-312314
e-mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.
6, rue Jacques Monod, 91893 Orsay Cedex, France
Tel. +33-1-69 35 53 53   Fax +33-1-69 35 53 50
e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

MMC ITALIA S.r.l.
V.le delle Industrie 20/5,  20020 Arese (Mi)
Tel. +39-02 93 77 03 1   Fax +39-02 93 58 90 93
e-mail info@mmc-italia.it

MITSUBISHI HARDMETAL RUSSIA OOO LTD.
ul. Bolschaja Pochtovaja, d.36, str.1 105082 Moscow, Russia 
Tel. +007-095-72558-85   Fax +007-095-72558-85
e-mail mmc-moscow@lescom.ru

www.mitsubishicarbide.com
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VP20M
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VP20M
VP10H
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(250─320)
(240─300)
(200─280)
(220─300)
(200─290)
(160─250)
(180─240)
(160─200)
(140─180)
(200─250)
(180─230)
(160─200)
(140─200)
(110─180)
(100─170)

0.35
0.30
0.20

0.15
0.12

0.20
0.18
0.14
0.20
0.15
0.12

0.10

0.30
0.25
0.22

0.40
0.32
0.25

0.18
0.14

0.25
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0.12
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0.55
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0.22
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0.12

(260─360)
(240─320)
(220─280)
(250─350)
(230─310)
(210─270)
(180─240)
(160─200)
(140─180)
(200─300)
(200─280)
(180─240)
(150─200)
(120─180)
(100─180)

     ─0.5
0.5─1.0
1.0─1.5
     ─0.5
0.5─1.0
1.0─1.5
     ─0.5
0.5─1.0
1.0─1.5
     ─0.5
0.5─1.0
1.0─1.5
     ─0.1
0.1─0.20
0.1─0.20

     ─1.0
1.0─2.0
2.0─2.5
     ─1.0
1.0─1.5
1.5─2.0
     ─1.0
1.0─2.0
2.0─2.5
     ─1.0
1.0─1.5
1.5─2.0
     ─0.1
0.1─0.30
0.1─0.30

     ─1.0
1.5─2.0
2.0─3.0
     ─1.0
1.5─2.0
2.0─3.0
     ─1.0
1.5─2.0
2.0─3.0
     ─1.0
1.5─2.0
2.0─3.0
     ─0.1
0.1─0.30
0.1─0.30

     ─1.0
1.0─1.5
1.5─3.0
     ─1.0
1.0─1.5
1.5─3.0
     ─1.0
1.0─1.5
1.5─3.0
     ─1.0
1.0─1.5
1.5─3.0
     ─0.1
0.1─0.30
0.1─0.30

     ─1.5
1.5─2.5
2.5─5.0
     ─1.5
1.5─2.5
2.5─4.5
     ─1.5
1.5─2.5
2.5─5.0
     ─1.5
1.5─2.5
2.5─4.5
     ─0.1
0.1─0.30
0.1─0.30

<450N/mm2

<450N/mm2

ap
(mm)

ap
(mm)

ap
(mm)

ap
(mm)

ap
(mm)

ap
(mm)

     ─0.2
0.2─0.3
0.3─0.5
     ─0.2
0.2─0.3
0.3─0.5
     ─0.1
0.1─0.2
0.2─0.25
     ─0.1
0.1─0.2
0.2─0.25
     ─0.1
0.1─0.15
0.1─0.15

0.12
0.10

0.15
0.15
0.10
0.15
0.10
0.10

0.10

0.25
0.20
0.12
0.20
0.15
0.10

ap
(mm)

ap
(mm)

ap
(mm)

ap
(mm)

ap
(mm)

ap
(mm)

     ─0.1  
0.1─0.2  
0.2─0.24
     ─0.1  
0.1─0.15

0.15─0.2  
     ─0.1  
0.1─0.2  
0.2─0.25
     ─0.1  
0.1─0.2  
0.2─0.25
     ─0.1  
0.1─0.15
0.1─0.15

     ─0.15 
0.1─0.2  
0.1─0.30
     ─0.1  
0.1─0.30

0.15─0.30
     ─0.1  
0.1─0.30
0.2─0.30
     ─0.1  
0.1─0.30
0.2─0.40
     ─0.1  
0.1─0.20
0.1─0.20

0.15
0.15
0.10
0.12
0.12
0.10
0.12
0.10
0.10
0.15
0.10
0.10
0.15
0.10
0.10

0.20
0.15
0.15
0.15
0.15
0.12
0.18
0.12
0.10
0.18
0.10
0.10
0.14
0.12
0.10

0.25
0.18
0.18
0.18
0.15
0.15
0.20
0.15
0.12
0.20
0.15
0.12
0.15
0.12
0.10

0.30
0.20
0.20
0.25
0.20
0.15
0.22
0.18
0.12
0.22
0.15
0.12
0.18
0.14
0.12

0.32
0.22
0.20
0.28
0.22
0.18
0.25
0.20
0.15
0.25
0.20
0.15
0.18
0.14
0.12

     ─0.15
0.1─0.2  
0.1─0.30
     ─0.1  
0.1─0.30

0.15─0.30
     ─0.1  
0.1─0.3  
0.2─0.3  
     ─0.1  
0.1─0.3  
0.2─0.4  
     ─0.1  
0.1─0.30
0.1─0.30

     ─0.15
0.1─0.3  
0.1─0.30
     ─0.1  
0.1─0.30

0.15─0.30
     ─0.1  
0.1─0.3  
0.2─0.3  
     ─0.1  
0.1─0.3  
0.2─0.4  
     ─0.1  
0.1─0.30
0.1─0.30

     ─0.15
0.1─0.3  
0.2─0.30
     ─0.1  
0.1─0.3  
0.2─0.3  
     ─0.1  
0.1─0.3  
0.2─0.3  
     ─0.1  
0.1─0.3  
0.2─0.4  
     ─0.1  
0.1─0.30
0.1─0.30

0.35
0.25
0.20
0.30
0.25
0.18
0.30
0.22
0.18
0.30
0.22
0.18
0.20
0.15
0.12

     ─0.3  
0.2─0.3  
0.3─0.40
     ─0.15

0.15─0.3  
0.2─0.3  
     ─0.15

0.15─0.3  
0.2─0.3  
     ─0.15

0.15─0.3  
0.2─0.4  
     ─0.1  
0.1─0.30
0.1─0.30

Fräser mit runden WSP

SCHNITTDATEN FÜR DAS SCHRUPPEN (ae = 50 % des Ø)

SCHNITTDATEN FÜR DAS SCHLICHTEN (ae = 20 % des Ø)

*1  Bei Verwendung der vollen Zustellung müssen die Schnittdaten um 20 % verringert werden.

*2  Bei langer Auskragung muss der Vorschub um 20 % reduziert werden.

Schnittgeschw.
(m/min)

C-Stahl
Leg. Stahl

Allg. Baustahl

Rostfreier
Stahl

Zug-
festigkeit

Gehärteter
Stahl

Guss

Werkstoff Härte Typ

Schnittgeschw.
(m/min)

C-Stahl
Leg. Stahl

Allg. Baustahl

Rostfreier
Stahl

Zug-
festigkeit

Gehärteter
Stahl

Guss

Werkstoff Härte Typ

*1  Bei Verwendung der vollen Zustellung müssen die Schnittdaten um 20 % verringert werden.

*2  Bei langer Auskragung muss der Vorschub um 20 % reduziert werden.

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)

fz
(mm/U)


